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Termékleiras

Egykomponensi, gyorsszaradasu, vizesgyanta bazisu, fényes fed8bevonat. A konvereterek és az
alapszinek felhasznalaséaval, a polivalens IMPASYSTEM HYDRO szinkever6gép rendszer segitségével
kifejlesztett alapozo.

A leszéllitott késztermék 6sszolddszer-tartalma < 4 %.

Felhasznalasi terulet
A SMALTO MANO UNICA L. HYDRO fémbutorok és fémzavarok festésére alkalmas.

Miiszaki jellemzok

Szin : a RAL szinkartya szinei

Kétdéanyag tulajdonsag : gyorsszaradasu gyantak

Szaraz filmréteg : fényes

Szdrazanyag-maradék sulyban : 45 % (+ 2)

Fajsuly :1,10 kg/l (+0,05)

Viszkozitas 115 (£ 3”) Coppa FORD 8

Kiad6ssag* : 10 m2/kg két rétegben

Tarolasi stabilitas : 12 hénap hibatlan edényben, hiivés, szaraz helyen és héforrastol

tavol, + 5 és 25°C kozotti hdmérsékleten.
* A kiadossagot sima és szabalyos feluletre vonatkozé javasolt vastagsag szerint szamitottak ki.
Megj.: 20°C-on mért adatok.

Felhordasi méd:

Altalanos feltételek : Mivel a vizesbazisu festékbevonatok szerves oldészertartalma nagyon
alacsony, ezért az alsé réteg kevésbé nedvszivé a hagyomanyos
oldészeres termékekhez képest. igy a fellileten semmiféle zsir-,
olajnyom, vagy zsir szennyez6dés és piszokfolt nem megengedett.
(Mas oknal fogva természetesen a rozsda és a galma sem.)
Rendkivll gondosan és tokéletesen kell megtisztitani a fellletet, mert
ez szlkséges és alapvet6 feltétele annak, hogy az alapozé felhordasa
megfelel6 eredményhez vezessen.

Fellletel6készités : VASFELULET: Gondosan el kell tavolitani mindenféle rozsda-,
galma- és zsirnyomot SA2 fokozatl homokszérassal vagy gondos
mechanikai tisztitassal, majd detergens vizes oldatokkal vagy szerves
oldoszerekkel gondosan meg kell tisztitani és zsirtalanitani.

Az R.E. EXTRA L. HYDRO elétt egy oldészeres alapoz6t vagy a
vizesbazisu 0827. cikksz. FONDO R.E. HYDRO terméket kell egy
rétegben felvinni.

A termék elkészitése : Gondosan el kell keverni amig egységes allaga és szine lesz.

Felhordas : levegOporlasztasos széras 1,5 + 1,8 mm atmérgji fuvokaval és
4 + 5 atm. nyomas mellett.

Higitas : 5+ 10 %-ban deionizalt vagy alacsony keménységi foku vizzel kell

Ez az alkalmazastechnikai leiras minden elz6 leirast érvénytelenit és helyettesit. Kérjiik ellendrizze, hogy a legutoso valtozat meglegyen. A
megjelolt adatok arra szolgalnak, hogy termékeink hasznalatat megkonnyitsék tigyfeleinknek. De az ellendrzési korén kiviil es6 munkakért a
gyart6 nem felelds.
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higitani, amig a kivant felhordasi viszkozitast el nem érjik.
A termék tulhigitasa és vékonyan felhordott réteg esetén a fedéréteg
kémiai ellenallasat csdkkenté aprd pontocskak keletkezhetnek.

Felhordasi viszkozitas :40 + 50 Coppa FORD 4 20°C-on

Javasolt rétegvastagsag : kb. 50 + 60 pum szaraz filmréteg, ami két réteggel érhetd el nedves a
nedvesre eljarassal.

Szaradasi id6 20°C-on és : pormentes ;1 6ra
60%-os relativ paratartalom nyommentes :12 =14 6ra
mellett teljes kikeményedés : 36 = 48 6Ora
Eréltetett szaradas : 30 perc 60 + 80°C-on

MEGJEGYZES: Nem szabad + 10°C alatt és 80% relativ paratartalom 5l6tt felhordani.
NEM FAGYALLO. A terméket + 5 és 25°C kdzétti hémersékleten kell tarolni.

Az alkalmazastechnikai leirasban kozolt tajékoztatas jelenlegi legjobb tapasztalatainkra és miszaki
ismereteinkre alapul, de ez nem zarja ki azt, hogy felhasznaldink el6zetes prébakat és teszteket
végezzenek a helyi adottsagoknak megfelelé helyes felhasznalas meghatarozasa érdekében. Tovabbi
miszaki tajékoztatasért, valamint egyedi bevonatrendszerekhez torténé felhasznalas és kildnleges
felhordas esetén kérjiik forduljon MUSZAKI SZOLGALATUNKHOZ!

Ez az alkalmazastechnikai leiras minden elz6 leirast érvénytelenit és helyettesit. Kérjiik ellendrizze, hogy a legutoso valtozat meglegyen. A
megjelolt adatok arra szolgalnak, hogy termékeink hasznalatat megkonnyitsék tigyfeleinknek. De az ellendrzési korén kiviil es6 munkakért a
gyart6 nem felelds.
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