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Termékleiras

Egykomponensd, vizzel higithaté gyantakbdl készilt, gyorsan szdradd alapozd. A konverterek és az
alapszinek felhasznalasaval, a polivalens IMPASYSTEM HYDRO szinkever6gép rendszer segitségével
kifejlesztett alapozo.

Felhasznalasi terulet
A FONDO R.E. HYDRO altalanos felhasznalasu, fém- és vasszerkezetek festése, mez6gazdasagi
gépek, fémbutorok, szerszamgépek.

Miiszaki jellemzok

Szin : a RAL szinkartya szinei

Kétdéanyag tulajdonsag : gyorsan szaradd moédositott akril gyantak

Szaraz filmréteg : matt

Szarazanyag-maradék sulyban : 58 % ( + 2)

Fajsuly 11,35 kg/l (+0,05)

Viszkozitas 124 (£ 4”) Coppa FORD 8

Kiadossag* : 7 + 8 m?/kg két rétegben

Tarolasi stabilitas : 12 hénap hibatlan edényben, hiivés, szaraz helyen és héforrastol

tavol, + 5 — 25°C koz6tti hémérsékleten.
* A kiadossagot sima és szabalyos feluletre vonatkozé javasolt vastagsag szerint szamitottak ki.
Megj.: 20°C-on mért adatok.

Felhordasi méd:

Altalanos feltételek : Mivel a vizesbazisu festékbevonatok szerves olddszertartalma nagyon
alacsony, ezért az alsé réteg kevésbé nedvszivé a hagyomanyos
oldészeres termékekhez képest. igy a fellileten semmiféle zsir, olaj,
zsir szennyez8dés és piszokfolt vagy nyom nem megengedett. (Mas
oknal fogva természetesen a rozsda és a galma sem.)

Rendkivll gondosan és tokéletesen kell megtisztitani a fellletet, mert
ez szlkséges és alapvet6 feltétele annak, hogy az alapozé felhordasa
megfelel6 eredményhez vezessen.

Fellletel6készités : VASFELULET: Gondosan el kell tavolitani mindenféle rozsda-,
galma- és zsirnyomot SA2 fokozatl homokszérassal vagy gondos
mechanikai tisztitassal, majd detergens vizes oldatokkal vagy szerves
oldoszerekkel gondosan meg kell tisztitani és zsirtalanitani.
HORGANYZOTT LEMEZ: Oldészerrel gondosan zsirtalanitani kell.
Altalaban a forgalomban talalhaté horganyzott lemezek passzivaltak
és igy a kdzvetlen felllfestéssel a tapadas nem lesz megfeleld, ezért
az also réteget kdnnyedén meg kell csiszolni.

ALUMINIUM: a nem krémozott feliileteket csiszolassal vagy méas
eljarassal kissé durvava kell tenni, majd ezt kdvetéen olddszerrel
zsirtalanitani kell. Ha az als¢6 réteget vizes alapu detergens oldattal
tisztitjuk, utédna ajanlott ledbliteni, nehogy az esetleges feluletaktiv
anyagok a szaraz filmréteg tapadasat veszélyeztessék.

Ez az alkalmazastechnikai leiras minden elz6 leirast érvénytelenit és helyettesit. Kérjiik ellendrizze, hogy a legutoso valtozat meglegyen. A
megjelolt adatok arra szolgalnak, hogy termékeink hasznalatat megkonnyitsék tigyfeleinknek. De az ellendrzési korén kiviil es6 munkakért a
gyart6 nem felelds.
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A termék elkészitése

Felhordas

Higitas

Felhordasi viszkozitas
Javasolt rétegvastagsag
Szaradasi id6 20°C-on és

60%-os relativ paratartalom
mellett

Eréltetett szaradas

Atvonhatésag

0827.

: Gondosan el kell keverni amig egységes allagot és
szint kap.

: - leveg8porlasztasos széras 1,5 - 1,8 mm atmérdéji fuvokaval és
4 + 5 atm. nyomas mellett.
- airless szoras

. A tOkéletesen elkevert keveréket 10 + 20 %-ban deionizalt vagy
alacsony keménységi foku vizzel kell higitani, amig a kivant
felhordasi viszkozitast el nem érjuk.

A termék tulhigitasa és vékonyan felhordott réteg esetén a fedéréteg
kémiai ellenallasat csdkkentd apré pontocskak keletkezhetnek.

: 50 + 60 Coppa FORD 4 20°C-on

: kb. 30 um szarazon rétegenkén (két réteg ajanlott)

. pormentes : 15 perc
nyommentes : 3 6ra
teljes kikeményedés : 36 + 48 ora

max. vegyi ellendllas : 10 nap malva

Megj.: A szaradas alatt megfelel6 levegbjarassal eld kell segiteni,
hogy a festett fellletrdl a viz elparologjon, hogy elkertljik a
kiszaradas kdzbeni rozsdakicsapodast.

: 20 + 30 perc 60 + 80°C-on

: Az alapoz6 a vizesbazisu 0823. cikksz. R.E. EXTRA L. HYDRO-val
atvonhato.

Lehetséges vegyes rendszerekket is alkalmazni oldoszeres
fed6bevonatokkal de meg kell varni, hogy a viz elparologjon. Minden
esetben javasolt egy el6zetes préba végzése.

MEGJEGYZES: Nem szabad + 10°C alatt és 80% relativ paratartalom 5l6tt felhordani.

NEM FAGYALLO. A terméket + 5 és 25°C kozotti hémersékleten kell tarolni.

Az alkalmazastechnikai leirasban kozolt tajékoztatas jelenlegi legjobb tapasztalatainkra és miszaki
ismereteinkre alapul, de ez nem zarja ki azt, hogy felhasznaldink el6zetes prébakat és teszteket
végezzenek a helyi adottsdgoknak megfelelé helyes felhasznalds meghatarozasa érdekében. Tovabbi
miszaki tajékoztatasért, valamint egyedi bevonatrendszerekhez t6rténd felhasznalas és kuldnleges

felhordas esetén kérjiik forduljon MUSZAKI SZOLGALATUNKHOZ!

Ez az alkalmazastechnikai leiras minden elz6 leirast érvénytelenit és helyettesit. Kérjiik ellendrizze, hogy a legutoso valtozat meglegyen. A
megjelolt adatok arra szolgalnak, hogy termékeink hasznalatat megkonnyitsék tigyfeleinknek. De az ellendrzési korén kiviil es6 munkakért a

gyart6 nem felelds.
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