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Termékleiras
Levegbn szarado rozsdagatld alapozé. Vasra kivaldan tapad. A gyors szaradasnak kdszénhetd, hogy az
épitdiparban is nagyon elismert. Fellilfesthet® ecsetes lakkokal, mint a TRE CIME.

Felhasznalasi teriilet
Rozsdagatlo jellegzetességénél fogva és mivel gyorsan szarad, kiléndsen alkalmas az ipari terlleten.

Miiszaki jellemzdk

Szin : szlrke - oxidvords

Kétdéanyag tulajdonsag : alkid

Szaraz filmréteg > matt

Szarazanyag-maradék sulyban 279 % (£ 0,5)

Fajsuly : 1,54 kg/l (£ 0,05)

Viszkozitas : 4000 (x 1000) mPa.s Brookfield RVT rpm 20 s 4
Kiadéssag* 167 m?l kétrétegben

Tarolasi stabilitas : ép csomagolasban 24 hénap

* A kiadossag a sima és szabalyos felliletre javasolt vastagsag alapjan lett kiszamolva.
Megj.: 20°C-on mért adatok

Felhordasi méd
Feliletel6készités : Az OXITE alapozé felhordasa elétt a felliletet zsirtalanitani
kell és minden por- és rozsdanyomot el kell tavolitani.

A termék el6készitése : Addig kell keverni, amig szine és allaga egységes nem lesz.

Felhordasi méd : - henger — ecset
- légkeverési dukkozopisztoly: 1,4 + 1,7 mm atméréji
favokaval, 2,5 + 3,5 atm. nyomas mellett

Higitas : ecsetes felhordasnal 10% a 1602. kodsz. ACQUARAGGIA
termékbdl, szérasos felhordasnal 20 + 25% a 1603. kodsz.
DILUENTE SINTETICO termékbél.

Javasolt vastagsag : 70 + 80 um, ami két réteggel érhet6 el
Levegbn szaradas (20°C-on) : pormentes : 15 perc
fogasbiztos :20ra

teljes szaradas : 24 6ra
Atfesthetéség : 18 + 24 6ra elteltével
Megj.: Az alkalmazastechnikai leirasban kdzolt tajékoztatas jelenlegi legjobb tapasztalatainkra és

miszaki ismereteinkre alapul, de ez nem zarja ki azt, hogy felhasznaloink el6zetes probakat és teszteket
végezzenek a helyi adottsagoknak megfelelé helyes felhasznalds meghatarozasa érdekében. Tovabbi

Ez az alkalmazastechnikai leiras minden elz6 leirast érvénytelenit és helyettesit. Kérjiik ellendrizze, hogy a legutoso valtozat meglegyen. A
megjelolt adatok arra szolgalnak, hogy termékeink hasznalatat megkonnyitsék tigyfeleinknek. De az ellendrzési korén kiviil es6 munkakért a
gyart6 nem felelds.
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miszaki tajékoztatasért, valamint egyedi bevonatrendszerekhez torténé felhasznalas és kilonleges
felhordas esetén keérjiik, forduljon MUSZAKI SZOLGALATUNKHOZ !

Ez az alkalmazastechnikai leiras minden elz6 leirast érvénytelenit és helyettesit. Kérjiik ellendrizze, hogy a legutoso valtozat meglegyen. A

megjelolt adatok arra szolgalnak, hogy termékeink hasznalatat megkonnyitsék tigyfeleinknek. De az ellendrzési korén kivill esé munkakeért a
gyartd nem felelds.
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	Termékleírás
	Felhasználási terület
	Műszaki jellemzők
	Szín     : szürke - oxidvörös
	Szárazanyag-maradék súlyban  : 79 % (± 0,5) 
	Fajsúly     : 1,54 kg/l (± 0,05)
	Viszkozitás    : 4000 (± 1000) mPa.s Brookfield RVT rpm 20 s 4
	Kiadósság*    : 6 ± 7 m²/l  két rétegben
	Tárolási stabilitás   : ép csomagolásban 24 hónap
	Megj.: 20°C-on mért adatok 
	Felhordási mód
	Felületelőkészítés     : Az OXITE alapozó felhordása előtt a felületet zsírtalanítani
	  kell és minden por- és rozsdanyomot el kell távolítani.

