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Termékleiras

Kétkomponensil epoxid feddlakk. A fellleti réteg nagyon kemény és j6 vegyi ellenallasu. Gyantak és
alapszinek felhasznalasaval, a polivalens IMPASYSTEM szinkever6gép rendszer segitségével
kifejlesztett fed6bevonat.

Felhaszndlasi teriilet

Ipari ajzatbetonra, padléburkolatokra alkalmas, ahol j6 kopas és asvanyi olaj ellenallésagra van szikség
porgatlé hatas biztositasa mellett.

Kivaldan birja a taposast és a gumikerekes tartoncat.

Miiszaki jellemzd6k

Szin : igény szerint

Terméktipus : kétkomponens(, az 1871. cikksz. INDURITORE per EPOX-szal
(edzdvel)

Fazékid6 :kb. 8 6ra

Szaraz filmréteg : selyemfény(, 60 + 70 gloss (60° Gardner)

Szarazanyag-maradék sulyban : a fehér “A” komponens : 80,5% ( + 0,5)
“B” komponens :45% (+£0,5)
katalizalt :74,5% (£0,5)

Fajsuly : a fehér “A” komponens : 1,65 kg/l (£ 0,02)

Kiadossag* : 3 + 5 m#/kg két rétegben

Tarolasi stabilitas 20 °C-on : 12 hénap hibatlan edényben

* A kiadossagot sima és szabalyos feliiletre vonatkozo javasolt vastagsag szerint szamitottak ki.
MEGJ.: 20°C-on mért adatok.

Felhasznalasi méd:

Fellletel6készités : A fellletet &llapotat gondosan fel kell mérni, hogy az alapfelllet
biztosan megfelels és szerkezetében egészséges legyen.
Uj padiéburkolat esetén a felhordas elétt ellenérizni kell a
vizezhet6séget, amit viztaszitdé elemek, mint az olaj, vagy sokszor a
fényesitéshez hasznélt nehéz szénhidrogének jelenléte gatolhat.
Ebben az esetben fel kell mosni el6szér a 6202. cikksz.
DETERGENTE ACIDO-val (savas detergenssel), majd nyomas alatti
meleg vizzel. Ezt kdvetben a vizet a mosod-szaritd géppel el kell
tavolitani. Ha az ajzatbetonon olaj, régi ragaszt6 vagy festék, rozsda,
kivirdgzas, penész és egyéb szennyez8dés van, viz nélkdl két nullas
gyémant csiszolokével le kell csiszolni, vagy el kell simitani, vagy
sorétszorassal le kell kezelni.
A széaraz fellUletet egy réteg katalizalt és a 1612. cikksz.
DILUENTE EPOX-szal 10%-ban higitott EPOX GRES-szel be kell
vonni. Vagy az 1:1:1 aranyban a sajat edzéjével katalizalt és a
DILUENTE EPOX-szal higitott 1023. cikksz. IMPREGNANTE EPOX-
szal impregnalni (atitatni) a fellletet.
Ezutan 3 - 4 6ras id6kozzel, két rétegben felhordani az 5%-ban a
DILUENTE EPOX-szal higitott EPOX GRES-t, amig egy kb. 100

Ez az alkalmazastechnikai leiras minden elz6 leirast érvénytelenit és helyettesit. Kérjiik ellendrizze, hogy a legutoso valtozat meglegyen. A
megjelolt adatok arra szolgalnak, hogy termékeink hasznalatat megkonnyitsék tigyfeleinknek. De az ellendrzési korén kiviil es6 munkakért a
gyart6 nem felelds.
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mikronos szaraz vastagsagot nem érink el.

A termék elkészitése : Az “A” komponenst gondosan el kell keverni amig egységes allagot és
szint kap, majd az alabbi aranyban belekeverni a “B” komponenst:
suly
“A” komponens: 1829. EPOX GRES 5rész
“B” komponens: 1871. IND. per EPOX 1rész
Felhordas : - henger, ecset

- airless szoéras

Higitas 15 +10%-ban a 1612. cikksz. DILUENTE EPOX-szal hengeres vagy
ecsetes felhordashoz.

Javasolt rétegvastagsag : a fellilet allapotatol és attdl fliggéen, hogy milyen eredményt akarunk
elérni (két rétegben ajanlott).

Szaradasi idé 20 °C-on . pormentes : 30 perc
nyommentes : 3 0ra
teljes kikeményedés : 24 6ra
max. vegyi ellenallas : 7 nap mulva
taposhaté : 24 + 36 6ra mulva
Atvonhatésag : 24 6ran belll
MEGJEGYZES:

A katalizis a leheté legpontosabb legyen, mérleget kell hasznalni a csomagolasok
szétvalasztasahoz.

A bekevert terméket 60 + 90 perc elteltével nem szabad tovabb felhasznalni, mert a mechanikai
jellemzéi jelentésen megvaltoznak, és megrepedezhet, levalhat és elité szinl foltok
keletkezhetnek a felszinen.

Felhordas kézben kevergetni kell a terméket.

A felhordast kovetd max. 24 é6raig lehet feliilfesteni.

Nem szabad + 10°C homérseklet alatti feliiletre felhordani.

Nem szabad + 12°C alatti és + 30°C f6lotti kornyezeti homérséklet mellett alkalmazni.

A kiszereléseket + 8 és + 30°C kozotti hdmérsékleten kell tarolni.

Az alkalmazastechnikai leirasban kozolt tajékoztatas jelenlegi legjobb tapasztalatainkra és miszaki
ismereteinkre alapul, de ez nem zéarja ki azt, hogy felhasznaldink el6zetes prébakat és teszteket
végezzenek a helyi adottsdgoknak megfelelé helyes felhasznalds meghatarozasa érdekében. Tovabbi
miszaki tajékoztatasért, valamint egyedi bevonatrendszerekhez t6rténd felhasznalas és kuldnleges
felhordas esetén kérjiik forduljon MUSZAKI SZOLGALATUNKHOZ!

Ez az alkalmazastechnikai leiras minden elz6 leirast érvénytelenit és helyettesit. Kérjiik ellendrizze, hogy a legutoso valtozat meglegyen. A
megjelolt adatok arra szolgalnak, hogy termékeink hasznalatat megkonnyitsék tigyfeleinknek. De az ellendrzési korén kiviil es6 munkakért a
gyart6 nem felelds.
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