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Termékleiras

Kétkomponens( poliészter alapozé szoropisztolyos felhordasra. Telitettlen poliészer gyanta keverékbdl
készilt, amely szerves peroxid tartalmu katalizator hatasara megkeményedik. Nagy felliletekre alkalmas,
ahol a spatulyaval térténé felvitel hosszadalmas és faraszté lenne, vagy olyan egyenetlen feliiletre, ahol a
gorbuleteket és kanyargdssagokat nehézkes kezelni.

Kuléndsen alkalmas nedves csiszoldsra. De szarazon is nagyon jol csiszolhaté a kemencében vagy az
infravords lampanal tortént kikeményedés utan.

Felhasznalasi teriilet

A karosszéria és ipar valamennyi terliletén a normal spatulyakitteket helyettesiti, mindenekelétt amikor
egyenetlen és nagy kiterjedés( fellleten kell dolgozni.

Vékony rétegben a fedélakkon megjelend, tulkatalizalt pasztakitt altal okozott foltoktdl szigetel.

Alkalmas az Uveggyantabol készilt csénakok, barkak javitasara is.

Miszaki jellemz6k

Szin : vilagosszirke

Kétdéanyag tulajdonsag : telitettlen poliészter gyantak keveréke

Fajsuly** :“A” rész: 1,55 kg/l (+£0,03)

Viszkozitas** . “A” rész: 26" ( + 6") IPVICD Coppa ISO-DIN 8 eljaras

Szarazanyag-maradék :95% (+ 1) sulyban, kikeményedett terméknél

VOC kikeményedett terméknél : 101 g/l

Edz6 : folyékony, 4401 0000 cikksz.

Keverési arany : 150 : 5 (“A” sulyrész / “B” sulyrész)
100 : 5 (“A” térfogatrész / "B” térfogatrész)

Fazékidé** :25' (£ 3") IPGTCR eljaras

Teljes polimerizalodas** : 24 6ra elteltével

Csiszolhatésag** : nedvesen 3 ora elteltével; szarazon 30' elteltével 60°C-on vagy
infravords lampa alatt

Flexibilitas 1 jo

Vizellenallas : nagyon jo

Oldészer-ellenallas 1 jo

Tarolasi stabilitas™ : 8 hénap ép csomagolasban, fénytdl védve

**20 °C-on mért adatok.

Felhordasi méd

Felhordasra alkalmas felilet : acél, ontottvas, régi festékréteg, tapadasgatlé agensektdl
mentes Uveggyanta.
Kilénleges igények esetén kérjiik fordulion MUSZAKI
SZOLGALATUNKHOZ!

Felhordasra nem alkalmas felllet : Wash primer, fenol edz6s epox alapozd, termoplasztikus
festék, oldészerre érzékeny alapozo.
Aluminium, horganyzott acél, kdnnyl 6tvozet-fellletre az erre
kifejlesztett 3305. cikksz. UNIVERSALE poliészter alapozoét
javasoljuk.

Ez az alkalmazastechnikai leiras minden el6z6 leirast érvénytelenit és helyettesit. Kérjiik ellendrizze, hogy a legutolsd valtozat meglegyen. A
megjelolt adatok arra szolgalnak, hogy termékeink hasznalatat megkonnyitsék tigyfeleinknek. De az ellendrzési korén kiviil es6 munkakért a
gyart6 nem felelds.
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Felllet el6készitése : a felllet szaraz, tiszta, pormentes legyen és egy kissé érdesre
kell csiszolni.
A termék elkészitése : Az ,A” komponenst hasznalat el6tt tokéletesen, egységes

allagura kell keverni, majd az alabbi arany szerint kell
hozzaadni az edzé6t:

sulyban térfogatban
A" rész: 150 rész 100 rész
,B” rész: 5rész 5rész
Felhordasi eljaras : dukkozépisztoly: ejtStartalyos pisztoly 2,2 + 2,5 mm atmérdgji

fuvdka és 2 + 4 bar nyomas.

Higitas : nem szlkséges higitani, esetleg a 1626. cikksz. DILUENTE
PER POLIESTERE-t hasznalni.

Atfesthetéség : Nedves csiszolas esetén mielétt tovabb dolgozunk, meg kell
bizonyosodni arrdl, hogy a felulet tokéletesen szaraz-e.
A kitin6 végeredmény érdekében a lakkozas elétt javasoljuk
A 1513. cikksz. EQUALIX HS szigetel6 alapozo felvitelét.

A felhasznaldshoz gondosan el kell keverni a két komponenst, amig egy homogén masszat nem kapunk,
majd a fent leirt médon kell felhordani.

Nedves csiszolashoz a P240 vagy attél finomabb papirt kell hasznalni; szaraz csiszolashoz a P120 vagy
attél finomabb papirt.

A munkaeszkdzoket a NITRO tipusu higitéval azonnal meg kell tisztitani.

Infravords lampa hasznalata

Amennyiben kdzép- vagy révidhulldamu IR Iampat hasznalunk, a csiszolas el6tti id6 lerdvidilhet, és
ugyanakkor a feliilet jobban szarad.

A felhordast kdvetden par percet varni kell miel6tt a kittet a sugarak érik.

Fontos, hogy a kitt hémérséklete soha ne haladja meg a 60°C-ot.

MEGJEGYZES: + 15°C alatti hémérsékletnél a termék felhordasa nem ajanlott.

Az alkalmazastechnikai leirasban kozolt tajékoztatas jelenlegi legjobb tapasztalatainkra és miszaki
ismereteinkre alapul, de ez nem zarja ki azt, hogy felhasznaldink el6zetes prébakat és teszteket
végezzenek a helyi adottsagoknak megfelelé helyes felhasznalas meghatarozasa érdekében. Tovabbi
miszaki tajékoztatasért, valamint egyedi bevonatrendszerekhez torténé felhasznalas és kildnleges
felhordas esetén kérjiik forduljon MUSZAKI SZOLGALATUNKHOZ!

Ez az alkalmazastechnikai leiras minden el6z6 leirast érvénytelenit és helyettesit. Kérjiik ellendrizze, hogy a legutolsd valtozat meglegyen. A
megjelolt adatok arra szolgalnak, hogy termékeink hasznalatat megkonnyitsék tigyfeleinknek. De az ellendrzési korén kiviil es6 munkakért a
gyart6 nem felelds.
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